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	RAPPORT INTERNE D’INTERVENTION

	
	Date : 13.09.2018
	                    ODM : 94

	
	Client : Blédina
	

	
	
	

	
	Objet de l’intervention : Planification d’un plan d’action correctif
	

	
	Personne rencontrée : Jérémy Gaertner
	

	
	Technicien : Renaud Besson
	


Objectif de l’intervention :

Planification d’un plan d’action correctif visant à améliorer le fonctionnement des 17 autoclaves.
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Points sur lesquelles des améliorations peuvent être apportées :


- HMI :


. Possibilité de passer en mode maintenance « libre », en ayant accès à tous les actionneurs indépendamment du segment dans lequel on se trouve.


. Revoir le synopsis (pré-refroidissement à interpréter correctement (il n’y a pas de rampe de distribution comme sur le synopsis)/vanne de récupération d’eau à rajouter en plus de la vanne de mise à l’égout).



. Pouvoir connaitre l’ouverture de la vanne régulatrice de vapeur en temps réel (principalement pour une utilisation en manuel) et pouvoir agir dessus.

- Recette/Programmation des pas :


. Etudier les recettes pour un fonctionnement théorique logique. Voir courbe de Mollier, prendre en compte l’inertie du produit (pour ce faire, placer des sondes température/pression dans les petits pots peut aider).

Présentement, on peut avoir une contrepression de 2,1b pour une température de 110°C alors que le produit n’a même pas encore eu le temps de chauffer (30 secondes).



. Revoir la programmation des segments : Purge/chauffe/Stérilisation/pré-refroidissement/refroidissement.
La purge doit être belle et bien une purge et non pas une « vidange des condensats », condensats qui sont normalement inexistant étant donné la présence d’un purgeur automatique sur les lignes vapeurs. 

La purge permettant de remplacer l’air par de la vapeur afin d’éviter les points froids. Ceci est un point critique qui n’est pas respecté aujourd’hui. (Petit rappel : Une purge parfaite correspond à une température de 100°C pour 0 bar de pression relative.)

Eviter les actions contradictoires : Vanne d’air + vanne de casse pression en même temps.



. Vérifier dans le programme automate que le refroidissement régule bien sur la consigne et non pas via un « flip/flop » de 5 secondes programmé dans l’automate comme cela peut-être marqué dans la documentation. 



. Le relevé des données lors du cycle se fait de façon trop écarté. Nous ne retrouvons pas le même résultat d’un PC à l’autre et cela peut cacher de léger pic de pression température.



. Attention, vu avec Jérémy Gaetner, un point du programme indique que si l’eau devait dépasser les 90°C lors de la vidange, celle-ci s’écoule par les égouts. Or si cela se produit, la conduite des égouts étant très grosse (DN85) une chute de pression se créer alors, ce qui set un paramètre dans l’automate (qui se créer au moins d’une alarme de pression basse) interdisant l’ouverture de la vanne de récupération jusqu’au prochain cycle (ceci potentiellement pour ne pas pollué l’eau de récupération dans le cas où des pots se seraient ouverts. 
Ici, un simple limiteur de débit d’air sur la commande de la vanne de vidange égout permet une ouverture plus lente de celle-ci et donc d’éviter la chute de pression trop grande.


- Disposition des vannes/équipements :


. La vanne V2 n’a pas de réelle utilité si seulement activé durant le refroidissement. (Bypass de la vanne V3) A vérifié dans l’automate si celle-ci à une utilisation particulière.



. La pompe P2 ne s’amorce correctement que lors de l’ouverture des 3 vannes d’eau de refroidissement. Celle-ci devrait être positionnée en amont de la vanne de vidange et si possible, avoir un niveau dédié permettant d’assurer que celle-ci soit correctement amorcer lors de son usage. 



. Faire des tests d’une purge en utilisant le casse pression et non pas la vidange pour évacuer l’air. Si purge trop lente à évacuer, agrandir la sortie casse pression.



. Mise en place de manomètre/débitmètre/thermomètre sur les arrivées d’énergies ainsi qu’au refoulement de la pompe. Pour permettre un diagnostic plus rapide lors d’un problème et une maintenance facilitée.[image: image3.png]
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