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	RAPPORT INTERNE D’INTERVENTION

	
	Date : 20.03.2018
	                            

	
	Client : Delta Daily Food
	

	
	N° Appareil(s) : SA1272/1273/1274
	

	
	Objet de l’intervention : Check-up
	

	
	Personne rencontrée : Jonathan Comtois
	

	
	Technicien : BESSON R.
	


Objectif de l’intervention :


Check-up SA1272 à 1274 + Résolution problème tête rack phœnix SA1273.
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Descriptif de l’intervention :


Mardi 20.03.2018 :

Problème de configuration de tête de rack phoenix du SA1273. Point (15) non appliqué.
Samantha s’ouvre correctement.

Alarme défaut détection obstacle dût à la résistance du capteur ne marchant plus. 

Check électrique/mécanique et configuration. Rien à signaler …


Problème ouverture/fermeture porte. Y-PF1 n’est pas commandé. Changement du Pilote pour le 1.9.0. Problème résolu.

Mercredi 21.03.2018 :

Check électrique/mécanique du SA1272.


Joints de portes et bride de corps sales, en résultant une légère fuite d’air.


Lancement d’un cycle sur SA1272 :


- fuites sur la vanne de sectionnement vapeur ainsi que le purgeur automatique de celle-ci.

- fuites des vannes de refroidissement eau glacée.

- fuite sur motoréducteur C/D : Résolu.


Lancement d’un cycle sur SA1273, après quelques minutes le réservoir commence à évacuer l’eau par le haut. Arrêt du cycle immédiat. 


Après analyse :


N0 n’est pas détecté, et N1 l’es en permanence.

L’absence de N0 entraine l’ouverture de la vanne V7 pour rajouter de l’eau dans l’autoclave. La présence de N1 entraine l’ouverture de la vanne VD1 retournant l’eau dans la cuve.

Ainsi, l’eau ne diminue pas dans l’autoclave mais ne fais qu’augmenter dans la cuve. Malgré la présence des niveaux NR1 et NR2 de la cuve, la présence de N1 imposant l’ouverture de la vanne est dominante.


Changement des trois capteurs de niveaux (qui étaient tous d’origine différente) par ceux du SA1272 provenance Lagarde.
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Cycle ok. Les trois capteurs sont à changer.

Jeudi 22.03.2018 :

Check électrique/mécanique du SA1274.


Lancement d’un cycle sur le SA1274 ( OK. 


Porte de sortie de l’autoclave se trouve être totalement posé sur le demi anneau de la bride de corps. On se retrouve donc avec un écart de 37mm du côté bas.
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Au vu des relevés des profondeurs, cela ne représente aucun danger quant à l’utilisation de l’autoclave et peut être utilisé ainsi.


Fuite sur vanne de refroidissement eau glacé.


Ovalisation/profondeur sur toutes les portes à froid et à chaud.

Problème PC sur SA1272 (Phoenix), un batch seul prend plus de 2% et parfois le DD se remplit sans faire d’action. Il peut se vider en éteignant et rallumant le PC.


Le fonctionnement en SAS ne convenant pas, modification de la configuration pour permettre l’ouverture et la fermeture les portes à sa guise et procéder à des opérations de maintenance sans avoir besoins de passer en zone de confinement.

NOTE : 


Maintenance régulière et pièces changées lorsque nécessaire. Celles-ci ne venant jamais de chez Lagarde, en général cela ne pose pas de problème. En découle malheureusement les problèmes de niveau et de tête de rack phoenix.
Problèmes constatés :
Général :


- Pression d’air trop haute (7b au lieu de 5b maxi)

- Nettoyer les joints et les brides de corps plus régulièrement !

- Pas de visu des niveau NR1 et NR2 sur les pilotes 1.9.0
SA1272 :


- PC phoenix DD bug (back-up rapporté pour analyse par SEB/BENJ)


- Fuite vanne de refroidissement/refroidissement eau glacé


- Fuite vanne de vapeur et purgeur automatique.

SA1273 :


- Capteur anti-collision défectueux

- Sonde de niveau non adapté, envoyé un devis pour 3 sondes kubler

- Sonde de température à calibré.


- Sonde de pression à calibré.

SA1274 : 


- Problème porte : Porte sortie qui porte sur le demi-anneau de la bride de corps : Ok, pas de répercussion sur le fonctionnement/Sécurité.

- Fuite vanne de refroidissement/refroidissement eau glace
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